
Цифровое производство рам грузовых автомобилей

https://www.youtube.com/playlist?list=PLxoX8m1gvaElg2mlBLX3a9GqRALI-4DfO

Видео работы цифрового производства рам

Внимание!

Все рисунки 

кликабельны

для детального 

просмотра.

Кликайте, 

пожалуйста…

Финальный 

релиз

2022

Ввод в 

промышленную 

эксплуатацию

2021

2020

Старт проекта

2019

https://www.youtube.com/playlist?list=PLxoX8m1gvaElg2mlBLX3a9GqRALI-4DfO
https://www.youtube.com/playlist?list=PLxoX8m1gvaElg2mlBLX3a9GqRALI-4DfO


Архитектура проекта

https://reell-engineering.ru/img/1199_Data_Kaskad.pdf


Последовательность производственных 
заказов поступает из ERP

Интеграция с ERP на получение производственных заказов 

и НСИ

Каждый производственный заказ 
сопровождается BOM и НСИ из ERP

Визуализация импортированных 
производственных заказов из ERP в системе 

управления цифровым производством

Визуализация BOM производственного заказа из 
ERP в системе управления цифровым 

производством

https://reell-engineering.ru/img/NextSequencedOrder.json
https://reell-engineering.ru/img/ORDERSSTRUCTURE_20220902_165248_007.XML
https://reell-engineering.ru/img/1199_Frame_Production_Orders.jpg
https://reell-engineering.ru/img/1199_Frame_Order_BOM.jpg


Система позаказного производства + 

модель прогнозирования обеспеченности компонентами

Система управления цифровым 
производством ведет 

цифровую модель производственных 
заказов на линии и в плане

Система управления цифровым 
производством каждый такт ведет расчет 
обеспеченности рабочих мест на несколько 

тактов вперед для прогнозирования дефицита 
с учетом текущих остатков, прогноза 

потребления и деталей в пути, а также 
альтернатив

https://reell-engineering.ru/img/1199_Orders_In_Production_And_Plan.jpg
https://reell-engineering.ru/img/1199_Material_Need.jpg


Система автоматического снабжения. 

Хранение на автоматических складах

Выявленный дефицит автоматически формирует 
очередь заданий на автоматические склады

В соответствии с очередью система управления 
цифровым производством выдает команды на 

краны-штабелеры по мере их готовности

Модель складов ведется в системе управления 
цифровым производством и в 1С RE.WMS

в реальном времени синхронно

https://reell-engineering.ru/img/1199_WMS_Orders.jpg
https://reell-engineering.ru/img/1199_WMS_PLC_Commands.jpg
https://reell-engineering.ru/img/1199_WMS_Model.jpg
https://reell-engineering.ru/img/1199_WMS_Model_Detail.jpg


Система автоматического снабжения. 

Транспортировка на автоматическом ПТК и разгрузка на 

рабочих местах автоматическими манипуляторами 

https://reell-engineering.ru/img/1199_PTK_Scheme.jpg
https://reell-engineering.ru/img/1199_PTK_Detail.jpg
https://reell-engineering.ru/img/1199_Scheme_Detail.jpg
https://reell-engineering.ru/img/1199_MA.jpg


Система автоматического снабжения. 

Транспортировка на автоматическом ПТК

Автоматическая идентификация транспортных кассет системой технического зрения

https://reell-engineering.ru/img/1199_ML_Result.jpg
https://reell-engineering.ru/img/1199_ML_Process.jpg
https://reell-engineering.ru/img/1199_ML_Libs.jpg


Система управления цифровым производством ведет модель перемещения производственных заказов по 
рабочим местам и перенастраивает каждое рабочее место под особенности выполнения каждого 

производственного заказа

Движение производственного заказа по линии

и подтверждение выполнения

Система управления цифровым производством задает 
такт выполнения заданий и технологические перерывы

Передача в ERP подтверждения выполнения 
производственного заказа с фактическим 

потреблением материалов 

https://reell-engineering.ru/img/1199_Production_Line_Result.jpg
https://reell-engineering.ru/img/MES_TO_SUP_20220907_104417.xml
https://reell-engineering.ru/img/1199_Production_Line_Status.jpg
https://reell-engineering.ru/img/1199_Production_Line_Setup.jpg


Цели и задачи проекта

• Построение системы управления производством в рамках концепции цифровой

трансформации деятельности предприятия

• Обеспечение гибкости производственной линии для реализации позаказного производства

• Автоматическая перенастройка оборудования рабочих мест под исполнение текущего

производственного заказа

• Автоматическая подсветка используемых в текущем производственном заказе

комплектующих для каждого рабочего места (технология Pick-To-Light)

• Обеспечение возможности разработки и настройки электронного технологического

процесса производства инженерами-технологами в продуктах класса PLM/PDM с

автоматическим изменением процесса в производстве

• Поддержка альтернативности комплектующих в BOM

• Использование российской цифровой платформы для разработки ПО или opensource

решений



• Возможность сборки рам для автомобилей всех 

текущих и перспективных поколений

• На базе российской цифровой платформы

(КАСКАД) российской компанией (Риэль

Инжиниринг) разработан функционал

MES/MOM систем, пригодный для

тиражирования

• В рамках реализации проекта были применены

самые современные технологические решения в

области автоматизации производственных

линий. Построенное цифровое производство

формирует новый ориентир для оценки степени

цифровой трансформации в машиностроении

Цифровые технологии и решения

• Глубокая взаимная интеграция уровней ERP,

MES/MOM, SCADA, WMS и PLC

• Обеспечение возможности разработки и

настройки электронного технологического

процесса производства инженерами-технологами

в продуктах класса PLM/PDM с автоматическим

изменением процесса в производстве

• Автоматическая идентификация транспортных 

кассет системой технического зрения на основе 

искусственных нейронных сетей (Machine 

Learning)

• Построение и поддержание в актуальном 

состоянии цифровой прогнозной модели 

обеспеченности рабочих мест комплектующими

Результат
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